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Uniwersalne gtowice honujace

Szybka i efektywna metoda poprawy srednicy otworow
Gtlowice uniwersalne stuzg do powiekszania i usuwania btedéw ksztattu
otworéw w zakresie $rednic od 31,8mm do 914mm. Glowice do $rednicy
maksymalnej 1524mm wykonywane sg na zamowienie. Mozna oczekiwac,
ze wielkos¢ odchytek btedow ksztattu otworu honowanego przy pomocy
gtowic uniwersalnych nie bedzie wieksza niz 0,013mm.

Typowe zastosowania uniwersalnych gtowic Sunnen:
Regeneracja i naprawa czesci maszyn w miejscu ich pracy,
Regeneracja zarysowanych cylindrow sitownikéw hydraulicznych,
Regeneracja cylindréw silnikéw spalinowych i sprezarek, elementéw
hydrauliki sterujacej,

Osiowanie otworéw tandemowych,

Obrébka dopasowujgca wspotpracujgce ze sobg czesci,

Poprawa bteddéw ksztattu po obrébce cieplnej i montazu.

Zastosowania uniwersalnych gtowic honujacych obejmujg obrébke otworéw
przelotowych lub nieprzelotowych oraz otworéw z nieciggtosciami powierzchni
takich jak rowki wpustowe, okna i otwory poprzeczne. W przypadku otworéw
nieprzelotowych osiggana jest lepsza doktadnos¢, gdy przy dnie otworu
wystepuje podciecie umozliwiajgce wybieg osetek. Szeroki asortyment osetek
do honowania umozliwia efektywng obrobke wszystkich stosowanych w budo-
wie maszyn i urzgdzen materiatéw takich jak: stal konstrukcyjna i utwardzona,
staliwo, zeliwo, aluminium, brgz, ceramika, szkto i inne.

Uniwersalne gtowice honujgce wymagajg zastosowania napedu elektrycznego
lub pneumatycznego do nadania im ruchu obrotowego. Doboru odpowiedniego
napedu mozna dokona¢ stosujgc sie do nastepujacej wskazdwki:

Zalecana predkos$¢ obrotowa gtowicy n(obr./min) = 30.000/ $rednica otworu
d(mm). Przykfad: 30.000 /150=200 obr/min.

W przypadku gdy naped jest realizowany z wrzeciona wiertarki stotowej lub pro-
mieniowej nalezy zapewni¢ dodatkowy przegub w miejscu mocowania gtowicy
we wrzecionie.

Gtowice z mechanizmem rozsuwania osetek w czasie pracy nalezy stosowaé
wylgcznie na wiertarkach stacjonarnych.
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SNJ-10 Gtowica uniwersalna

Rozsuwanie osetek podczas postoju gtowicy

Zakres Srednic:
31,8 mm — 45 mm
1.250"- 1.770"

Zdjecie przedstawia uniwersalng gtowice

do honowania SNJ-10 z zestawem osetek,

przedtuzaczem AN-241 i tacznikiem AN-26A.

Zestaw umozliwia honowanie otworéw o maksy-

malnej dtugosci 457mm. Lacznik przewidziany

j1est do mocowania w uchwycie wiertarskim
3mm.

PHT Szczotki Plateau

Szczotki PHT Sunnen sg stosowane w
ostatnim etapie honowania, aby uzyska¢
strukture powierzchni plateau.

Przedtuzacze gtowicy

Nr. Zakres $rednic Zestaw

mm in czesci mm in (ziamo 320)
38,1-42,9 1.50-1.69 SNJ1-PHT-732

305 12 AN-2411 424-472 | 167-1.86 | SNJ2-PHT-732

610 24 AN-242 444-493 | 1.75-1.94 SNJ3-PHT-732

1220 48 AN-244 48,5-53,3 1.91-2.10 SNJ4-PHT-732
52,8-57,6 2.08-2.27 SNJ5-PHT-732

tqcznik gtowicy

- ryr—
- 31,75-36,50mm b 40,13-45,00mm
Nr. 1.250"-1.437" 1.418"-1.604" 1.580"-1.770"

mm in | CZgSCi : Wielko$¢ ziarna

y SNJ1-A43 SNJ2-A43 SNJ3-A43
L 3 | AN-26At 4 150 SNJ1-A45 SNJ2-A45 SNJ3-A45
SNJ1-A47 SNJ2-A47 SNJ3-A47

Tlenek aluminium

1 Dostarczany z glowica

Weglik krzemu

SNJ3-J17
SNJ1-J45 SNJ2-J45 SNJ3-J45

SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63

SNJ1-J85 SNJ2-J85 SNJ3-J85
SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87

Jak zamawiaé

Standardowe wyposazenie gtowicy SNJ-10
obejmuje przedtuzacz AN-241 i tgcznik AN-26A.
Diuzsze otwory wymagajg zastosowania
odpowiedniego przedtuzacza. Przedtuzacze
mozna ze sobg faczy¢.

Standardowe wyposazenie nie obejmuje
osefek, ktore nalezy dobra¢ odpowiednio do .
zastosowania. Zalecane osefki

Zestaw oselek”
(skiada sie z oselek na chwytakach) Spodziewana
chropowatos¢ Ra
31,75-36,50mm  36,02-40,74mm  40,13-45,00mm
Materiat 1.250"-1.437" 1.418"-1.604" 1.580"-1.770"

Honowanie zgrubne

Akcesoria

. Aluminum, Brgz SNJ1-J45 SNJ2-J45 SNJ3-J45 2,00 80

AN-70 - Przegub uniwersalny Mosiadz SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63 083 3

AN-80  Szybkoztgczka Weglik — — — — —

o - . Zeliwo SNJ1-J45 SNJ2-J45 SNJ3-J45 0,80 32

W niektorych przypadkach osetki inne niz Ceramika. Szkto — — — — —

zalecane w labell beda cnaralderyzowa Stal, miekka SNJT-A%5 SNJ2-A5 SNJ3A%5 088 35

wedainosor procesy nanowana. Din Stal, twarda” SNJ1-Ad5 SNJ2-Ad5 SNJ3-A45 050 20

optymalnego doboru oselki zaleca sie Stal, twardsza™ SNJ1-A43 SNJ2-A43 SNJ3-A43 0.50 20

wyprébowanie osetki twardszej i bardziej Stal, b. twarda™* SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63 0,30 12
g'e,klk'el niz falgcgna. ok tward * Pierwsza préba Honowanie wykanczajace (po honowaniu zgrubnym)

golna reguta doboru osetek: twarde "

materialy wymagaja miekkich osetek: ** Druga proba, Alumlnum, Braz SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J487 0,38 15

miekkie materialy wymagaj twardych jesli Ad5 nie Mosiadz SNJ1-J85 SNJ2-J85 SNJ3-J85 038 15

osetek; chropowate otwory wymagajg skrawa Weglik - - — — -

twardych osefek. " o Zeliwo SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87 0,15 6

jljzeciajpichat Ceramika, Szkto — — — — —

leks" GRS Stal, migkka SNJT-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87 0,18 7

sirawa Stal, twarda SNJ1-J85 SNJ2-J85 SNJ3-J85 0,13 5

* Uwaga: dtugos¢ osetki SNJ() wynosi 63 mm



SN-75 Gtowica uniwersalna

Rozsuwanie osetek podczas postoju gtowicy

Zakres Srednic:
44 mm—-51 mm
1.750” - 2.000”

Zdjecie przedstawia uniwersalng gtowice

do honowania SN-75 z zestawem osetek,
przediuzaczem AN-241 i fgcznikiem AN-26A.
Zestaw umozliwia honowanie otworéw o
maksymalnej dlugosci 533mm. tacznik
przewidziany jest do mocowania w uchwycie
wiertarskim 13mm.

Jak zamawiaé

Standardowe wyposazenie gtowicy SN-75
obejmuje przediuzacz AN-241 i fgcznik
AN-26A. Dtuzsze otwory wymagajg zas-
tosowania odpowiedniego przedtuzacza.
Przedtuzacze mozna ze sobg fgczyc.

Standardowe wyposazenie nie obejmuje
osetek, ktore nalezy dobra¢ odpowiednio do
zastosowania.

tqcznik gtowicy

Nr.
mm in czesci
76 AN-26A*

Nr.
mm in czesci
305 12 AN-241*
610 24 AN-242
1220 48 AN-244

* Dostarczany z gtowicg

SNR-185 Gtowica uniwersalna

Rozsuwanie osetek podczas obrotu gtowicy

Zakres Srednic:
44mm — 5Tmm
1.750” - 2.000”

Zdjecie przedstawia uniwersalng gtowice

do honowania SNR-185 wraz z zestawem
osetek. Gtowica sktada sie z korpusu SNR80,
sprzegta JNR-215A, zespotu rozsuwania
osetek JNR-110A i przegubu AN-70 wraz z
koncowka AN-26A. Zestaw umozliwia hon-
owanie otworéw o maksymalnej dtugosci
279mm. Lacznik AN-26A mozna mocowac w
uchwycie wiertarskim 13mm.

Jak zamawiaé

Standardowe wyposazenie nie obejmuje
osetek do honowania, ktére nalezy dobra¢
odpowiednio do zastosowania. Diuzsze
otwory niz 279 mm wymagajg zastoso-
wania odpowiedniego przedtuzacza typu
JNR. Przediuzacze mozna ze sobg fgczy¢.
Standardowewyposazenie nie obejmuje
osetek, ktore nalezy dobra¢ odpowiednio do
zastosowania.

Przedtuzacze gtowicy

|

} Nr.
mm in czesci
305 12 JNR-441
610 24 JNR-442
914 36 JNR-443
1219 48 JNR-444
1524 60 JNR-445
1829 72 JNR-446

tgcznik gftowicy

) Nr.
mm in czesci
76 3 AN-26A*

* Dostarczane z gtowicg



Akcesoria

AN-70 Przegub
uniwersalny

Jezeli glowica bedzie napedzana przez
wiertarke stolowg lub inny naped ze sztywnym
prowadzeniem konieczne jest zastosowanie
przegubu uniwersalnego zamontowanego w
miejsce tgcznika AN-26A

AN-80
Szybkoztaczka AN-TOA
Wymienna tuleja
szybkozlaczki
AN-87 Wymienna
koricéwka napedowa /

h
Umozliwia szybkie potgczenie i roztacznie
gtowicy z napedem. Montaz AN-80 jest
zalecany na koncu przediuzacza(zamiast
AN-26A) lub pomigdzy glowicg, a
przedtuzaczem w przypadku otworéw
krotkich.

PHT Szczotki Plateau

Dla gtowic SN/SNR
Szczotki PHT Sunnen sg stosowane w

ostatnim etapie honowania aby uzyskaé
strukture plateau na powierzchni otworu.

Zakres srednic Zestaw
mm | in (ziarno 320)

54,6-60,9 2.15-2.40 SN-PHT-732

Zestawy osetek diamentowych i CBN
mocowanych w chwytakach

Uzywane w celu skrocenia czasu obrébki oraz
wydtuzenia zywotnosci w poréwnaniu do osetek
Alub J. Szczegdlnie zalecane podczas obrdbki
materiatow twardych. W celu rozpoczecia pracy
osetkami diamentowymi lub CBN nalezy zamoéwic
chwytak osetek S18-KV1X i odpowiedni zestaw
osetek S18__ XG94. Przy zamawianiu osetek
S18__ XG94 na wymiang nie trzeba zamawia¢
nowego chwytaka S18-KV1X.

SN-75/SNR-185

Akcesoria i zestawy osetek

W niektérych przypadkach
oselki inne niz zalecane
bedg charakteryzowaé

sie¢ dtuzszg zywotnoscig
lub wieksza wydajnoscia

procesu honowania. Dla Materiat i 2 podeszwy)

optymalnego doboru osetki
zaleca sie wyprébowanie
oselki twardszej i bardziej

Zalecane oseftki

Zestaw Spodziewana
oselek?® chropowatosé Ra
(2 osetki

pm

Honowanie zgrubne

migkkiej niz zalecana.

Ogéina reguta doboru Aluminum, Braz $18-J45 2,00 80
osefek: twarde materiaty Mosigdz S18-J63 0,83 33
wymagaja miekkich osetek; \,N‘?_ghk - — —
miekkie materiaty wymagaj Zeliwo $18-J45 0,80 32

twardych osetek; chropow-

Ceramika, Szkio —

Stal, miekka S18-Ad45 0,88 35

ate otwory wymagajg twar-
dych oselek. Stal, migkka* S18-Ad5 0,50 20
Stal, twardsza** S18-Ad3 0,50 20
I Stal, b. twarda*** S18-J63 0,30 12

* Pierwsza préba

Honowanie wykanczajace

- ) Aluminum, Brgz S18-J87 0,38 15
Druga préba, Mosigdz 518-85 0,38 15
jesli A45 nie -
skrawa Weglik — —

Zeliwo S18-J87 0,15

*** Trzecia proba,

Ceramika, Szkio — —

jesli A43 nie

skrawa

Dostepne oseftki

6
Stal, miekka * S18-J87 0,18 7
Stal, twardsza ** 5

Wielkos$¢ ziarna

S18-J85 0,13

70 80 150 220 280 400 500 600

$18-A43
S18-Ad5
S18-A47
§18-A25
S18-A49

Twardy--Miekki

$18-J43
§18-J15 $18-J45
S18-J47
$18-J17

Osetki diamentowe i CBN

Chwytak
tek Zest: tek Zakres srednic
mm in

S18-KV1X S18-__ XG94 44 -51 | 1.75-2.00

Miejsce ___ w oznaczeniu zestawu osetek jest
pozostawione na symbol $cierniwa katalogowej
osefki serii L12 (np. NM55). Zestaw S18__ XG94
sktada sie z dwdch osetek diamentowych lub CBN
serii L12 oraz szesciu podeszew prowadzacych
SNGB6AFG.. Aby dobra¢ odpowiednie oseki skon-
taktuj sie z dziatem technicznym Sunnen Polska.

Tlenek aluminium

S18-A55 | S18-A65
S18-A57 | S18-A67

Weglik
$18-J55 $18-J65 $18-J85 $18-J95

* Uwaga: dlugosé osetki S18 wynosi 102 mm

krzemu
S18-J63

S18-J67 S18-J87

Zestawy osetek diamentowych i CBN
przyklejonych do chwytakow

Stosuje sie w celu honowania weglikéw, cerami-
ki, szkta i twardej stali. Dostepne sg dtugosci
osetek 82,55mm lub 101,6mm. Dla dtugosci
82,55mm nalezy doda¢ 85 w oznaczeniu osetki
(np.S18-DV47-85)

Osetka di t Osetka CBN
S18-DV-47+ S18-NR53

$18-DV-07+ —

* Na specjalne zaméwienie - skontaktuj sie z
dziatem technicznym Sunnen Polska.




JN-95 Gtowica uniwersalna

Rozsuwanie osetek podczas postoju gtowicy

Jak zamawiaé

Standardowe wyposazenie gtowicy obe-
jmuje przedtuzacz AN-241 i tgcznik AN-26A.
Diuzsze otwory wymagajg zastosowania
odpowiedniego przedtuzacza. Przediuzacze
mozna ze sobg tgczy¢. Standardowe
wyposazenie nie obejmuje osetek do hon-
owania, ktore nalezy dobra¢ odpowiednio do
zastosowania.

Zakres Srednic:
57 mm — 66 mm
2.000" - 2.600"

Zdjecie przedstawia uniwersalng gtowice

do honowania JN-95 z zestawem osetek,
przedtuzaczem AN-241 i fgcznikiem AN-26A.
Zestaw umozliwia honowanie otworéw o
maksymalnej dtugosci 533mm. tacznik
przewidziany jest do mocowania w uchwycie
wiertarskim 13mm.

tqgcznik gltowicy Przedtuzacze gtowicy

Nr. Nr.
mm in czesci mm in czesci
76 3 AN-26A* 305 12 AN-241*
) 610 24 AN-242
* Dostarczane z gtowicg 1220 48 AN-244

JNR-210 Gtowica uniwersalna

Rozsuwanie osetek podczas obrotu gtowicy

Zakres $rednic:

Standardowe wyposazenie gtowicy nie obe-
5T mm —66 mm jmuje osetek do honowania, ktére nalezy
2" _ 2600" dobra¢ odpowiednio do zastosowania.

Dtuzsze otwory wymagajg zastosowania
Zdjecie przedstawia uniwersalng odpowiedniego przedtuzacza. Przedtuzacze
gtowice do honowania JNR-210 wraz
z zestawem osetek. Gtowica sktada

mozna ze soba tgczyc.
sie z korpusu JNR-85, sprzegta
JNR-215A, zespotu rozsuwania
osetek JNR-110A, przegubu AN-70
i koncéwki napedowej AN-26A.
Zestaw umozliwia honowanie otworéw
o maksymalnej dlugosci 305mm.
tacznik AN-26A mozna mocowac w ¢ { €4
uchwycie wiertarskim 13mm. &, v

tqcznik gtowicy

Przedtuzacze gtowicy

Nr.

mm in czesci Nr.
mm in czesci

76 3 AN-26A*
305 12 JNR-441

*Dostarczane z gtowicg 610 24 JNR-442

914 36 JNR-443
1219 48 JNR-444
1524 60 JNR-445
1829 72 JNR-446




Dostepne oseftki

Wielkos¢ ziarna

T20-A25

U22-A25 | V24-A25

E T20-A43 | U22-A43 | V24-A43

s 150 T20-A45 | U22-A45 | V24-Ad5

e T20-A47 | U22-A47 | V24-Ad7
220 T20-A55

T20-A65 | U22-A65 | U24-A65

Tlenek alum

JN-95/JNR-210

Akcesoria i zestawy osetek

PHT Szczotki Plateau

Szczotki Plateau Sunnen sg stosowane
w ostatnim etapie honowania, aby
uzyskac strukture powierzchni plateau.

T20-C05

T--M T--M T—-M T--M T--=-MT--=-M T-M T--M T--—-M T---M

Zalecane osetki

Zestaw oselek®(2 oselki i 2 podeszwy)

51-56mm

Materiat 2"-2.2"

56-61mm
2.2"-2.4"

Honowanie zgrubne: po wierceniu, rozwiercaniu, szlifowaniu

Zakres s$rednic Zestaw

mm in (Ziarno 320)

70 | tatt | patt | 2 §0,0-66,0 | 2.40-260 | JINO-PHT-732

86,0-71,1 | 2.60-2.80 IN1-PHT-731

] T20-043 | U22-J43 | U24-J43 71,1-76,2 | 2.80-3.00 JIN2-PHT-731
E 150 T20-J45 | U22-J45 | V24-J45
N T20-J47 | U22-J47 | V24-J47

X

x 220 T20-J55 | U22-J55 | U24-J55
o T20-J63 | U22-J63 | V24-J63
2 280 T20-J65 | U22-J65 | V24-J65
T20-J67 V24-J67
400 | 120085 | U22-85 | V24-U85
T20-J87 | U22-J87 | V24-J87

Spodziewana
chropowatos¢é Ra

61-66mm
2.4"-2.6"

Uwaga: Dlugos$¢ osetki T20, U22, V24 wynosi 102 mm

Zestawy osetek diamentowych i CBN
mocowanych w chwytakach

Dostepne w rozmiarach T20, U22, V24.
Uzywane w celu skrécenia czasu obrobki oraz
wydtuzenia zywotnosci w poréwnaniu do osetek
Alub J. Szczegoinie zalecane podczas obrébki
materiatéow twardych. W celu rozpoczecia

pracy osetkami diamentowymi lub CBN nalezy
zamowic¢ odpowiedni do $rednicy chwytak osetek
(L)-KV1X i zestaw osetek (_)-_XG94. Przy
zamawianiu osetek (_)_XG94 na wymiane nie
trzeba zamawia¢ nowego chwytaka.

Aluminum, Braz T20-J45 U22-J45 V24-J45 2,00 80
Mosigdz T20-J63 U22-J63 \V24-J63 0,83 33
Weglik* — — — — —
Zeliwo T20-J45 U22-J45 \V24-J45 0,80 32
Ceramika, Szkto™ — — — — —
Stal, miekka T20-A45 U22-Ad5 \V24-Ad5 0,88 35
Stal, utwardzona T20-A45 U22-A45 \24-A45 0,50 20
Stal, utwardzona T20-A43 U22-A43 V24-A43 0,50 20
Stal, b. twarda T20-J63 U22-J63 V24-J63 0,30 12
Honowanie wykanczajace (po honowaniu zgrubnym)
Aluminum, Braz T20-J87 U22-J87 VV24-J87 0,83
Mosigdz T20-J85 U22-J85 VV24-J85 0,38
Weglik* — — — — —
Zeliwo T20-J87 U22-J87 VV24-J87 0,15 6
Ceramika, Szkto™ — — — — —
Stal, miekka T20-J87 U22-J87 VV24-J87 0,18 7
Stal, twarda T20-J85 U22-J85 VV24-J85 5

Osetki diamentowe i CBN

Chwytak

Zest tel Zakres srednic
mm in
T20-KV1X T20-___XG9% 51-56 20-22

U22-KV1X U22-_ XG94 56 - 61 22-24

V24-KV1X V24-__ XG94 61 -66 24-26

Miejsce __ w oznaczeniu zestawu osetek jest
pozostawione na symbol $cierniwa katalogowej osetki
serii L12 (np. NM55). Zestaw (_)_XG94 sktada sie z
dwdch osetek diamentowych lub CBN serii L12 oraz
szesciu podeszew prowadzacych JN66A7G (T20),
JNB7A7G (U22), IN63AFG (V24). Aby dobra¢ odpowied-
nie oseki skontaktuj sie z dzialem technicznym Sunnen
Polska.

Akcesoria

AN-70

Przegub uniwersalny

“

Jezeli glowica bedzie napedzana przez
wiertarke stotowa lub inny naped ze
sztywnym prowadzeniem konieczne jest
zastosowanie przegubu uniwersalnego
zamontowanego w miejsce facznika

AN-26A

AN-80

Szybkoziaczka

AN-87 Wymienna
koricowka napedowa

\

b

AN-79A Wymienna tuleja
szybkozlaczki

Umozliwia szybkie pofgczenie i roztgcznie
glowicy z napedem. Montaz AN-80 jest
zalecany na koncu przediuzacza(zamiast
AN-26A) lub pomiedzy glowica, a
przedtuzaczem w przypadku otworéw

krotkich.

* W niektorych przypadkach osetki inne niz zalecane moga
honowaé szybciej lub mie¢ wiekszg zywotnosc.

Przy obrébce wiekszej serii bardziej

15 ekonomicznym rozwigzaniem moze okazaé sie zastosowanie
15 osefek o stopien twardszych lub migkszych, o grubszym lub
drobniejszym ziarnie. Gtéwna zasada:

do twardych materiatéw stosowa¢ miekkie osetki, a do
miekkich materiatow
stosowaé twarde osetki; nieréwny otwdr wymaga uzycia
twardych osefek.

Zestawy oselek diamentowych i CBN
przyklejonych do chwytakow

Stosuje sie w celu honowania weglikow,
ceramiki, szkta i twardej stali. Dostepne sg
dtugosci osetek 82,55mm lub 101,6mm. Dla
dtugosci 82,55mm nalezy doda¢ 85 w oznacze-

niu oselki (np.S18-DV47-85)

Oselka di Osetka CBN
" DV-47 “NR53
*DV-57 _

* DV-87 —
" DV-07 —

* Oznaczenie serii zestawu osefek: T20, U22, V24



Czesci zamienne do gtowic uniwersalnych

SN-75 Gltowica uniwersalna

JN-95 Glowica uniwersalna

SN-11 JN-30

JN-23A

SN-11 Korpus gtowicy
JN-30 Przegub
JN-23A  Nakretka

AN-112 Glowica uniwersalna

JN-11 JN-30 JN-23A

JN-11 Korpus gtowicy
JN-30 Przegub
JN-23A  Nakretka

AN-815 Gtowica uniwersalna

—
Q/A )
Teol
AN-4 AN-3A AN-50 AN-16

AN-604 AN-3A AN-650

AN-4 Korpus
AN-3A Kotko zebate
AN-50 Przegub
AN16 Zebnik

AN-604 Korpus
AN-3A Kotko zebate
AN-650 Przegub
AN-16 Zebnik



AN-112 Gtowica uniwersalna

Honowanie otworow krétkich ze skokiem manualnym

Zakres Srednic:
2.500"-7.000"

Zdjecie przedstawia uniwersalng
gtowice do honowania AN-112 z
zestawem osetek, przediuzaczem
AN-241 i tgcznikiem AN-26A. Zestaw
umozliwia honowanie otworéw o
maksymalnej dtugosci 533mm.
tacznik przewidziany jest do mocow-
ania w uchwycie wiertarskim 13mm

%2 kmr:ans_ 51%(1:1:1‘1: Przediuzacz
2.5 7"
Uniwersalne zestawy Zestaw osetek do otworéw z
rowkami pojedyncze| podwdjne
mm in mm in
64-140 2555 64-142 2.5-5.6 AN-112 Brak Brak Brak |2 ere o | Dla otworow diuzszych
104-160 4.1-6.3 114-165 4.5-6.5 AN-112 AN-345 Brak Brak niz 508 mm, zobacz
119-178 4.7-7.0 130-183 5.1-7.2 AN-112 AN-355 AN-855 Brak tabele przediuzaczy

Przedtuzacze gtowicy
e AN-70
Przegub uniwersaln

Nr. NI Jezeli glowica bedzie napedzana przez
mm in czesci mm in czesci wiertarke stotowg lub .inny naped ze
sztywnym prowadzeniem konieczne
76 3 AN-26A* 305 12 AN-241* jest zastosowanie przegubu uniwer-
610 24 AN-242 salnego zamontowanego w miejsce
1220 48 AN-244 tgcznika AN-26A

* Gtowica wyposazona w 76mm tgcznik ANR. Inne tgczniki lub przedtuzacze nalezy wybra¢ z tabeli.
Wszystkie przedituzacze mozna ze sobg taczy¢ tworzac potrzebng dtugosc

Zestawy chwytakow

Osetka Dwie osetki
AN-80 Szybkozitgczka
[Eeiee ol P
- U : . AN-79A Wymienna tuleja
— - szybkoztaczki

koncowka napedowa

Umozliwia szybki montaz i demontaz
gtowicy z wrzeciona napedu.

_ J AN-87 Wymienna

]

=
= R

Pojedynczy chwytak Podwojny chwytak

Chwytaki osefek dla poszczegdlnych zakreséw $rednic
umieszczone sg W tabeli powyzej. Chwytaki wspdipracujg
z osetkami typu W47, WW51 oraz WY51. Chwytaki po-
dwdjne stosuje sig w celu uniknigcia wpadania osetek w
otwory poprzeczne lub wybrania. Kazdy zestaw sktada
sie z dwdch chwytakéw osetek i dwdch chwytakow
podeszew.



AN-815 Gtowica uniwersalna

Honowanie otwordow ze skokiem automatycznym lub manualnym

Zakres srednic:
64 mm—533 mm

2.500"-21"

Zdjecie przedstawia uniwersalng gtowice

do honowania AN-815 z zestawem osetek,
przedtuzaczem AN-841 i tgcznikiem AN-618A.
Zestaw umozliwia honowanie otworéw o maksy-
malnej dtugosci 533mm. Zaleca sig stosowanie
nastepujgcych rozmiaréw uchwytu wiertarki:

$rednica : 64-127(mm) 16mm
$rednica : 127-381(mm) 19mm
$rednica > 381mm 25,4mm

Zakres $rednic Przediuzacz
64 mm - 533 mm
2.5" -21"
Uniwersalne zestawy Zestaw osetek do otworéw z
rowkami Pojedyncze | Podwéjne
mm in mm in
64-140 2.5-5.5 64-142 2.5-5.6 AN-815 Brak Brak Brak Zobacz Dla o.tworéw
104-160 4.1-6.3 114-165 4.5-6.5 AN-815 AN-345 Brak Brak tabele na C!l_l-lZSZyCh
119-178 4.7-7.0 130-183 5.1-7.2 AN-815 AN-355 AN-855 Brak stronie niz 533mm
162-229 | 6.0-9.0 163-234 | 6.4-9.2 AN-815 | AN-365 | AN-865 | AN-260 1314 zobacz tabele
206-305 8.1-12.0 213-310** | 8.4-12.2** AN-815 AN-375 AN-875 AN-280 przediuzaczy
279-381 11.0-15.0 | 284-386** | 11.2-15.2** AN-815 AN-385 AN-885 AN-290
356-457 14.0-18.0 | 363-465** | 14.3-18.3** | AN-815" AN-395 AN-895 AN-340
432-533 17.0-21.0 | 437-538** | 17.2-21.2** | AN-815" AN-415 AN-915 AN-450
“Tylko do niewielkich naddatkow. Do obrobki duzych naddatkow dedykowana jest gtowica GNH.

** Nie uzywac osetek WW w tym zakresie $rednic ze wzgledu na stabilno$¢ gtowicy.

tqcznik glowicy

Przedtuzacze gtowicy
B

Przegub uniwersalny
Nr. Nr.
mm in czesci mm in czesci
76 3 AN-608A 152 6 AN-840
152 6 AN-618At1 305 12 AN-841t
Jezeli glowica bedzie napedzana przez ¥ Dostarczane z glowica 610 24 AN-842
g B pe p 1220 48 AN-844

wiertarke stotowg lub inny naped ze
sztywnym prowadzeniem konieczne

salnego zamontowanego w miejsce zeStaWy chwytakow

tgcznika AN-608A lub AN-618A Osetka Dwie osetki Wspornik osetek
AN-85 — T T T
Szybkozigczka : “"}“ :
Umozliwia szybki montaz i demontaz
gtowicy z wrzeciona napedu. E
AN-89A Wymienna tuleja pojedynczy podwdjny

AN-97 Wymienna szybkozlaczki

koricowka napedowa
Chwytaki osetek dla poszczegdinych zakreséw $rednic umieczone sg w tabeli
powyzej. Chwytaki wspdipracujg z osetkami typu W47, WW51 oraz WY51. Chwytaki
podwajne stosuje sie w celu unikniecia wpadania osetek w otwory poprzeczne i
wybrania. Kazdy zestaw sktada sie z dwdch chwytakéw osetek i dwdch chwytakow
podeszew.




ANR-275 Gtowica uniwerslana

Honowanie otwordéw z rozsuwaniem osetek podczas obrotu gtowicy

Zakres Srednic:

2.500"-21"

Zdjecie przedstawia gtowice ANR-275 wraz ze
wspornikiem osetek AN-260 i osetkami WY47
zamontowanymi w pojedynczym zestawie chwy-
takow AN-365.

Gtowica ANR-275 umozliwia honowanie
otworéw o maksymalnej dlugosci 305mm.

W przypadku dtuzszego otworu nalezy
zastosowaé odpowiedni przedtuzacz ANR.
Zaleca sie stosowanie nastepujgcych rozmiaréw
uchwytu wiertarki:

$rednica : 64-127(mm) 16mm

Srednica : 127-381(mm) 19mm

$rednica > 381mm 25,4mm

Kompletna gfowica do honowania ANR-275 sktada sie z pozycji 1-5

Zakres $rednic Glowica Zestaw chwytakow Wspornik Osetka Przedtuzacz
64 mm - 533 mm .
2.5" 29" 1 2 osetek i podeszew 3 osetek 4 5
Uniwersalne zestawy Zestaw osetek do otworéw z
_ rowkami pojedynczy| podwojny
mm n mm In

64-140 2.5-5.5 64-142 2.5-5.6 ANR-275 Brak Brak Brak
104-160 4.1-6.3 114-165 4.5-6.5 ANR-275 | AN-345 Brak Brak
119-178 4.7-7.0 130-183 5.1-7.2 ANR-275 | AN-355 | AN-855 Brak
152-229 6.0-9.0 163-234 6.4-9.2 ANR-275 | AN-365 | AN-865 AN-260 Zobacz tabele D'“ai ;‘2";;’;‘:'“";:*!’5:3:“
206-305 8.1-12.0 | 213-310** | 8.4-12.2** | ANR-275 | AN-375 | AN-875 AN-280 | na stronie 1314 |  ¢apele przediuzaczy
279-381 11.0-15.0 | 284-386** | 11.2-15.2** | ANR-275 | AN-385 | AN-885 AN-290
356-457 14.0-18.0 | 363-465** | 14.3-18.3** | ANR-275* | AN-395 AN-895 AN-340
432-533 17.0-21.0 | 437-538** | 17.2-21.2** | ANR-275* | AN-415 | AN-915 AN-450

*Tylko do niewielkich naddatkéw. Do obrébki duzych naddatkéw dedykowana jest gtowica GNH.
** Nie uzywaé osetek WW w tym zakresie $rednic ze wzgledu na stabilno$¢ gtowicy.

tqgcznik gltowicy

Przedtuzacze gtowicy
T

Nr. Nr.
mm in czesci mm in czesci
76 3 AN-608A1 235 9.25 ANR-741
152 6 AN-618A 483 19.00 ANR-742
1086 42.75 ANR-744
1835 72.25 ANR-746

T Gtowica wyposazona w fgcznik AN-608A. Inne tgczniki lub przedtuzacze nalezy wybrac z tabeli.
Wszystkie przediuzacze ANR mozna ze sobg tgczy¢ tworzac potrzebng diugosé

Wspornik osetek

Zestawy chwytakow

Dwie oset

ki

Chwytaki osefek dla poszcze-
golnych zakreséw srednic umi-
eszczone sg w tabeli powyzej.
Chwytaki wspdtpracujg z osetkami

typu W47, WW51 oraz WY51.

%

pojedynczy podwdéjny

Chwytaki podwdjne stosuje sie w
celu uniknigcia wpadania osetek
w otwory poprzeczne i wybrania.
Kazdy zestaw sktada si¢ z dwéch
chwytakow osetfek i dwdch chwy-
takow podeszew.

Akcesoria

AN-85
Szybkoziaczka

Umozliwia szybki montaz i demontaz
gtowicy z wrzeciona napedu.

AN-89A Wymienna tuleja
szybkoztaczki

AN-97 AN-97 Wymienna
koricowka napedowa

=
Naped gtowicy ANR-275

Podczas honowania otworéw o w zakresie
$rednic 64-127(mm) zaleca sie stosowanie
napedu o rozmiarze chwytu 16mm za$ dla
zakresow srednic 127-381(mm) i powyzej
381mm odpowiednio 19mm i 25,4mm




GNH Gtowica do duzych Srednic

Rozsuwanie osetek podczas postoju gtowicy

Zakres Srednic:
254 mm — 1524 mm
10"_60"

Zdjecie przedstawia gtowice GNH-1510 wraz koncéwka napedowa.
Zestaw umozliwia honowanie otworéw o maksymalnej dtugosci 304mm.
W przypadku dtuzszego otworu nalezy zastosowaé odpowiedni
przediuzacz GNH. Gtowice GNH pracujg z dwoma zestawami osetek W47
lub WY51 (strona 13 i 14).

Naped do gltowicy

Do napedu gtowic GNH zaleca sig stosowanie napedu o mocy 2,2-3,7(kW).
Zrédtem napedu moze by¢ wiertarka stupowa lub promieniowa albo stanow-
isko z pionowg lub poziomg osig wrzeciona. Rozmiar uchwytu wiertarskiego
powinien wynosi¢ minimum 29mm. W przypadku sztywnego prowadzenia
napedu skoku konieczne jest zastosowanie dodatkowego przegubu AN-970
zamontowanego miedzy gtowicg i wrzecionem napedu.

Przedtuzacze glowicy

. Nr.
mm in czesci
152 6 GNH-6*
305 12 GNH-12+
610 24 GNH-24+
915 36 GNH-36*
1220 48 GNH-48*
1524 60 GNH-60*
1830 72 GNH-72*

ANH-16 Trzpien zebaty do manual-
nhego rozsuwania i napinania oselek

GNR-918A Koncoéwka przedtuzacza
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Jak zamawiaé

Aby skonfigurowa¢ narzedzie nalezy wybrac¢ z tabeli odpowiednig do
obrabianej $rednicy glowice honujgcg GNH oraz odpowiedni do diugosci
otworu przedtuzacz GNH. Osetki nalezy dobra¢ odpowiednio do materiatu,
naddatku i wymaganej chropowato$ci powierzchni.

Dostepne gtowice GNH

Zakres $rednic Waga

mm in Nr. czesSci kg | Ibs.
254-381 10-15 GNH-1010 6 13
381-508 15-20 GNH-1510 8,2 18
508-711 20-28 GNH-2010 19 42
711-914 28-36 GNH-2810 31 68
914-1118 36-44 GNH-3610*

1118-1321 44-52 GNH-4410*
1321-1524 52-60 GNH-5210*

* Na specjalne zaméwienie - skontaktuj sie z dziatem technicznym
Sunnen Polska

Gtlowice GNH, ktorych osetki s rozsuwane podczas postoju gtowicy
moga by¢ przerobione na gtowice z systemem rozsuwania osetek pod-
czas obrotu gtowicy. W tym celu nalezy zamoéwi¢ nastepujace elementy
wyposazenia:

GNR-920 Zespdt rozsuwania osetek

ANR-210A  Zespét trzpienia zgbatego

GNR~() Przedtuzacz

Lista przediuzaczy znajduje sie na stronie 11.



GNR Gtowica do duzych srednic

Honowanie otwordw z rozsuwaniem osetek

Zdjecie przedstawia gtowice GNR-1010 wraz z zespotem rozsuwania
i zwijania osetek podczas obrotu glowicy GNR-920 i dwoma zestawa-
mi osetek W47. Zestaw umozliwia honowanie otworéw o maksymal-
nej dlugosci 304mm.

W przypadku dtuzszego otworu nalezy zastosowaé odpowiedni
przedtuzacz GNR.

Gtowice GNR wymagajg zastosowania dwdéch zestawow osetek W47
lub WY51 (strona 13 i 14).

Naped do gtowicy

Do napedu gtowic GNR zaleca sig stosowanie napedu o mocy 2,2-3,7 (kW).
Zrédtem napedu moze byé wiertarka stupowa lub promieniowa albo stanow-
isko z pionowg lub poziomg osig wrzeciona. Rozmiar uchwytu wiertarskiego
powinien wynosi¢ minimum 29mm.

Zalecana predkos¢ obrotowa:
W celu dobrania odpowiedniej predkosci obrotowej, nalezy skorzysta¢ ze
wzoru:

30 000/ $rednica otworu d (mm)= n obr/min

Sposéb doboru gtowicy:

Dla zadanej $rednicy obrabianego otworu nalezy zidentyfikowa¢ zakres
$rednic i oznaczenie odpowiedniej glowicy honujgcej wedtug tabeli ponizej.
Jezeli dlugos¢ otworu jest wigksza niz 304mm nalezy wybra¢ z tabeli obok
przedtuzacz o odpowiedniej dtugosci.

Glowice GNR wraz z zespotem GNR-920

Zakres $rednic Waga
mm in Nr. czesci kg | Ibs.
254-381 10-15 GNR-1010 13,2 | 29.5
381-508 15-20 GNR-1510 15,7 | 345
508-711 20-28 GNR-2010 26,5 | 58.5
711-914 28-36 GNR-2810 38,4 | 84.5
914-1118 36-44 GNR-3610*
1118-1321 44-52 GNR-4410*
1321-1524 52-60 GNR-5210*

* Na specjalne zaméwienie - skontaktuj sig z dzialem technicznym
Sunnen Polska

podczas obrotu gtowicy

Zakres Srednic:
254 mm - 1524 mm
10"_60"

Modutowy system budowy gtowic GNR

W przypadku gdy zachodzi potrzeba honowania otworu o $rednicy spoza
zakresu do ktdérego jest przewidziana, to wéwczas mozna dobra¢ inny kor-
pus gtowicy wedtug tabeli ponizej i zastosowac do niej zespot rozsuwania
osetek GNR-920 z poprzedniej gtowicy.

Dt

GNR-920 Zespot zdalnego rozsuwania
Gtowica osetek

Glowice GNR bez zespofu GNR-920

Zakres $rednic Nr. czesci** Waga
mm in kg | Ibs.
254-381 10-15 GNR-1025 | 4.1 9
381-508 15-20 GNR-1525 | 64 | 14
508-711 20-28 GNR-2025 [17.3 | 38
711-914 28-36 GNR-2825 [29,1 | 64
914-1118 36-44 GNR-3625*
1118-1321 44-52 GNR-4425*
1321-1524 | 52.60 GNR-5225*

** Kompletna gtowica wymaga podigczenia do GNR-920

* Na specjalne zaméwienie - skontaktuj sie z dziatem technicznym
Sunnen Polska

Przediuzacze glowicy

Gtowica GNR umozliwia obrébke otworéw do dtugoséci 305mm bez dodat-
kowego przedtuzacza. Aby obrabiac dtuzsze otwory, nalezy zamowic¢
odpowiedni przedtuzacz. Przedtuzacze mozna ze sobg dowolnie tgczy¢

i instaluje sie je pomiedzy gtowicg a zespotem rozsuwania osetek. Kotko
rozsuwajgce/ zwijajace osetki zawsze znajduje sie poza otworem.

Przedtuzacze

Dtugos¢ Waga
mm in Nr. czesci kg | Ibs.
152 6 GNR-940 [ 14 [3
305 12 GNR-941 24 |5

610 24 GNR-942 48 1105

915 36 GNR-943 64 |14
1220 48 GNR-944 82 |18
1525 60 GNR-945 96 |21
1830 72 GNR-946 | 10,6 | 23.25

11



Gtowice pilotowane

AN-815-A40X Glowica pilotowana
Zakres s$rednic: 63.5mm-533.4mm (2.50"-21")

Gtowice pilotowane przeznaczone sg do honowania otworéw tandemowych
w celu zapewnienia ich wspotosiowosci. Zestaw trzech gtowic pokrywa
zakres $rednic od 44,5 do 533,4(mm) (1.75” - 217).

SN-75-887X Gtowica pilotowana przeznaczona jest do obrébki otworéw w
zakresie srednic @44,5 -50,80(mm). Wyposazenie obejmuje przedtuzacz o
diugosci 305mm(12”) koncowke do podtgczenia napedu o diugosci 25,4mm
i watek pilotujgcy o dtugosci 610mm(24”).

JN-95-887X Gtowica pilotowana przeznaczona jest do obrébki otworow w
zakresie $rednic @50,80-60,00(mm). Wyposazenie obejmuje przedtuzacz o
dtugosci 305mm(12”) koncéwke do podtgczenia napedu o dlugosci 25,4mm
i watek pilotujgcy o diugosci 610mm(24”).

Gtowice SN-75-887X i JN-95-887X nie sg wyposazone w tuleje
prowadzaca, ktdrg uzytkownik powinien wykonaé we wlasnym zakresie.
Zalecane jest wykonanie tulei stozkowej na powierzchni zewnetrznej

i Srednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy watka pilotujacego o
0,025mm(0,001”). Honowanie wspotosiowe otworédw tandemowych wy-
konywane jest w taki sposéb, ze kazdy otwor obrabiany jest oddzielnie z
prowadzeniem watka pilotujgcego w tulei zamocowanej w drugim otworze.
Dtugos¢ watka pilotujgcego powinna by¢ taka, aby pozostawat on we
wspoipracy na catej dlugosci tulei prowadzacej w skrajnych potozeniach
gtowicy honujgcej. Watek prowadzacy o wiekszej dtugosci niz 610mm jest
oferowany na specjalne zamdwienie.

Glowica pilotowana AN-815-A40X przeznaczona jest do obrébki otworow
w zakresie srednic @63,50-533,4(mm). Wyposazenie obejmuje przedtuzacz
o dtugosci 305mm(12”) koncéwke do podtgczenia napedu o diugosci
38,1mm i watek pilotujgcy o dlugosci 610mm(24”).

Gtowica AN-815-A40X nie jest wyposazona w tuleje prowadzaca, ktérg
uzytkownik powinien wykona¢ we wtasnym zakresie. Zalecane jest wy-
konanie tulei stozkowej na powierzchni zewnetrznej i Srednicy wewnetrznej
wigkszej od $rednicy watka pilotujgcego o 0,025mm(0,001”). Honowanie
wspotosiowe otworéw tandemowych wykonywane jest w taki sposéb, ze
kazdy otwor obrabiany jest oddzielnie z prowadzeniem watka pilotujgcego
w tulei zamocowanej w drugim otworze. Dtlugo$é watka pilotujgcego po-
winna by¢ taka, aby pozostawat on we wspotpracy na catej diugosci tulei
prowadzgcej w skrajnych potozeniach gtowicy honujacej. Watek prowadzacy
o wiekszej dtugosci niz 610mm jest oferowany na specjalne zaméwienie.
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Osetki do honowania

Gtowice SN-75-887X pracujg z osetkami serii S18(strona 3) natomiast do gtowic
JN-95-887X przewidziane sag zestawy serii T20, U22 i V24 (storna 5) Z glowicg
AN-815-A40X uzywane sg osetki serii G25, M27,N37 i W47(strona 13,14) oraz
pojedyncze chwytaki osetek serii AN(strona 8).

Naped gtowic

Gtowice honujgce pilotowane wymagajg zastosowania napedu elektrycznego lub
pneumatycznego do nadania im ruchu obrotowego. Doboru odpowiedniego napedu
mozna dokonac stosujgc sie do nastepujgcej wskazowki:

Zalecana predkos$¢ obrotowa gtowicy n (obr/min) = 30.000 : $rednica otworu d(mm).
Przykfad: srednica 150mm. Zalecana predko$¢ obrotowa wynosi: 200 obr/min.

Srednica Rozmiar uchwytu
wiertarskiego
mm in mm in
44,45-127,0 1.75-5 15,8 5/8
127,0-381,0 5-15 19,0 3/4
381,0 > 15> 254 1

Przegub Cardana

W przypadku gdy naped jest realizowany z wrzeciona wiertarki stotowej
lub promieniowej nalezy zapewni¢ dodatkowy przegub w miejscu moco-
wania gfowicy we wrzecionie.

Glowica pilotowana Dodatkowy przegub

SN-75-887X AN-70
JIN-95-887X AN-70
AN-815-A40X AN-670 (Heavy-Duty)




Dobdr osetek w zaleznosSci od zastosowania
dla gtowic typu AN/ANR, GNH/GNR

Dla otworow bez rowkow Dla otworow z rowkami

T—

Zestaw oselek uniwersalnych Zestawy tek bez pod w [|Zestaw osetek do otworéw z rowkami
(2 osetki i 2 podeszwy) (Nie zalecany do $rednic powyzej 254 mm) Maksymalna szeroko$é rowka
20.3mm  22.86mm  30.48mm 35.56mm | Oczekiwana
(-8") (.9") (1.2") (1.4") chropowat.

64 to 69 to 89 to 104 to 64 to 84 to 102 to 114 to 64 to 84 to 102 to 114 to
69mm 104mm 140mm  1524mm 84mm 107mm 142mm 1524mm 84mm 107mm 142mm  1542mm | pm W’
(2.5"-2.7") (2.7"-4.1") (3.5"-5.5") (4.1"-60"yrf(2.5"-3.3") (3.3"-4.2") (4.0"-5.6") (4.5"-60")F J(2.5"-3.3") (3.3"-4.2") (4.0"-5.6") (4.5"-60"fF

Honowanie zgrubne

Aluminum G25-J45 | M27-J45 | N37-J45 | W47-J45 | GG25-J45 | MM33-J45 | NN40-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45§ 2.00 | 80
Mosigdz G25-J65 | M27-J65 | N37-J65 | W47-J65 | GG25-J65 | MM33-J65 | NN40-J65 | WW51-J65 | GY25-J65 | MY33-J65 | NY40-J65 | WY51-J65§ 0.83 | 33
Braz G25-J45 | M27-J45 | N37-J45 | W47-J45 | GG25-J45 | MM33-J45 | NN40-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45§ 2.00 | 80
Weglik — — — — — — — — — — — 0.75 | 30
Zeliwo G25-J45 | M27-J45 | N37-J45 | W47-J45 | GG25-J45 | MM33-J45 | NN40-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45§ 0.80 | 32
Ceramika — — — — — — — — — — — 1.00 | 40
Szkio — - — — - — - — — — — 1.80 | 70
Stal, miekka G25-A45 | M27-A45 | N37-A45 | W47-A45 | GG25-A45 | MM33-A45 | NN40-A45 | WW51-Ad5 | GY25-A45 | MY33-A45 | NY40-A45 | WY51-A45) 0.88 | 35
Stal, utwardzona* | G25-A45 | M27-A45 | N37-A45 | W47-A45 | GG25-A45 | MM33-A45 | NN40-A45 | WW51-A45| GY25-A45 | MY33-A45 | NY40-A45 | WY51-A45Q 0.50 | 20
Stal, b. twarda*™* G25-NR53 | M27-NR53 | N37-NR53 | W47-NR53 — 1.00 | 40
Honowanie wykanczajace (po honowaniu zgrubnym)
Aluminum, G25-J87 | M27-J87 | N37-J87 | W47-J87 | GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.38 | 15
Mosigdz G25-J85 | M27-J85 | N37-J85 | W47-J85 | GG25-J85 | MM33-J85 | NN40-J85 | WW51-J85| GY25-J85 | MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85f 0.38 | 15
Braz G25-J87 | M27-J87 | N37-J87 | W47-J87 ) GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.38 | 15
Weglik — — — — — — — — — — — — 0.18 7
Zeliwo G25-J87 | M27-J87 | N37-J87 | W47-J87 ) GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.15 6
Ceramika — — — — — — — — — — — — 050 | 20
Szkio — — — — — — — — — — — — 0.75 | 30
Stal, miekka G25-J87 | M27-J87 | N37-J87 | W47-J87 | GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.18 7
Stal, utwardzona G25-J85 | M27-J85 | N37-J85 | W47-J85 | GG25-J85 | MM33-J85 | NN40-J85 | WW51-J85 | GY25-J85 | MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85 § 0.13 5

* Pierwszy wybor Uwaga: Dlugos$¢ wszystkich osetek wystepujacych w tabeli wynosi 102mm.
** Drugi wybor, gdy A45 nie skrawa
T Osetki wymagaja uzycia chwytakow

Osetki diamentowe i CBN

Zestawy oselek diamentowych i CBN Chwytak o Zestawy oselek diamentowych i CBN

mocowanych w chwytakach oselek  [Zestaw osefek z'::"es s’e?:"’ przyklejonych do chwytakéw

Dostepne w rozmiarach G25, M27, N37, W47. o25KBox | oo XG55 | 6469 25.27 Osetki do honowania weglikéw, ceramiki,

UZywane_w celu skrécenia czasu obrobki oraz V27 KBEX M27_—X655 59108 ~771 szkta i twardej stali. Dostepne dlugoéci osetek

wydtuzenia zywotnosci w poréwnaniu do osetek — - 82,55mm lub 101,6mm. Dla dtugosci 82,55mm

Alub J. W celu rozpoczecia pracy osetkami NS7-KBSX | N37-____XGS5 | 89-140 3555 dodaj -85 do oznaczenia osefki.

specjalnymi, nalezy zamowi¢ odpowiedni do WAT-KBSX | WAT-____XGS5) 104-533 | 4.1-21

$rednicy chwytak(_)-KB5X (G25-KB5X) i zestaw

osetek (_)-_XG55. Oselki na wymiane moga byc¢ Oznaczenie____ w numerze zestawu osefek Osetka diamentowa |  Oselka CBN

zamawiane bez chwytakow. jest pozostawione dla oznaczenia $cierniwa DV-47 NR53 wigzanie zywiczne
osetki L16 (np. NM55). Zestaw ten sktada sig z DV-57 NR83 wiazanie zywiczne
dwoch osetek diamentowych lub CBN serii L16 DV-87 —_

+ Na specjalne zaméwienie - skontakty] sie z oraz szes$ciu podeszew prowadzgcych A43CFG DV-07 _

(G25), AN43BFG (M27), AN62BFG (N37),
AN342AFG (W47).. Aby dobra¢ odpowiednie
osetki, skontaktuj sie z dziatem technicznym
Sunnen Polska.

dziatem technicznym Sunnen Polska.
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Dostepne zestawy osetek
dla gtowic typu AN/ANR, GNH/GNR

Wielkos¢
ziarna

Bez podeszew

Uniwersalne 20,3mm

(:8")

102 t

64 to 69mm 69 to 104mm 89 to 140mm 104 to 1524mm 64 to 84mm 84 to 107mm 142m:1 114 t0 1524mm 64 to 84mm

(25"-27")  (27"-41") (3.5"-55")  (4.1"-60")  (2.5"33") (3.3"4.2") 4.0"-5.6" (4.5"-60")  (2.5"-3.3")
Oselki - tlenek aluminium (A) - 12 sztuk w opakowaniu

22,8mm 30,4mm
(9 {4
84t0o 107Tmm  142mm
(3.3"-4.2")

Maksymalna szerokos¢ rowka

36,5mm
(1.4")

G25-A67 M27-A67 WA4T7-AGT

Weglik krzemu

G25 Mm27 N37 W4Tt GG25 MM33 NN40 WW511 GY25 MY33 NY40 WY51t
W47-E47
W47-M51 GG25-M51 | MM33-M51 WY51-M51
G25-A23 M27-A23 N37-A23 WA47-A23 WY51-A23
G25-A25 M27-A25 N37-A25 W47-A25 GG25-A25 | MM33-A25 | NN40-A25 | WW51-A25 | GY25-A25 | MY33-A25 WY51-A25
G25-A27 M27-A27 N37-A27 W47-R25
WAT-A27
WA47-R27
G25-A43 M27-A43 N37-A43 WA4T7-A43 GG25-A43 | MM33-A43 | NN40-A43 | WW51-A43 | GY25-A43 | MY33-A43 NY40-A43 | WY51-A43
G25-A45 M27-A45 N37-A45 WA4T7-A45 GG25-A45 | MM33-A45 | NN40-A45 | WWS51-A45 | GY25-A45 | MY33-A45 NY40-A45 | WY51-A45
G25-A45N M27-A45N | N37-A45N | WAT7-A45N | GG25-A47 | MM33-A47 | NN40-A47 GY25-A47 | MY33-Ad47 NY40-A47 | WY51-A47
G25-Ad7 M27-A47 N37-A47 WAT-A4T
M27-A49 N37-A49 WA47-A49
M27-A55 N37-A55 W47-A55
WA47-A57
M27-A63 W47-A63
G25-A65 M27-A65 N37-A65 W47-A65 GG25-A65 | MM33-A65 | NN40-A65 | WWS51-A65 | GY25-A65 | MY33-A65 NY40-A65 | WY51-A65

G25 M27 N37 W4Tt GG25 MM33 NN40 WW511 GY25 MY33 NY40 WY511
M27-J11 N37-J11 W47-J11
M27-J13 N37-J13 WA47-J13
G25-J15 M27-J15 N37-J15 WA47-J15 GG25-J15 MM33-J15 NN40-J15 WW51-J15 | GY25-J15 | MY33-J15 NY40-J15 WY51-J15
G25-J17 M27-J17 N37-J17 WA47-J17 GY25-J17 WY51-J17
WA47-J19
M27-J43 N37-J43 WA47-J43 WY51-J43
G25-J45 M27-J45 N37-J45 WA47-J45 GG25-J45 MM33-J45 NN40-J45 WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 NY40-J45 WY51-J45
G25-J47 M27-447 N37-J47 WA4T7-J47 GY25-J47 | MY33-J47 WY51-J47
G25-J55 M27-J55 N37-J55 WA47-J55
M27-J57 N37-J57
G25-J63 M27-J63 N37-J63 W47-J63 MM33-J63
G25-J65 M27-J65 N37-J65 WA47-J65 GG25-J65 MM33-J65 NN40-J65 WW51-J65 | GY25-J65 | MY33-J65 NY40-J65 WY51-J65
G25-J67 M27-J67 N37-J67 WA47-J67 GY25-J67 | MY33-J67 WY51-J67
W47-J83
G25-J85 M27-J85 N37-J85 WA47-J85 GG25-J85 MM33-J85 NN40-J85 WW51-J85 | GY25-J85 | MY33-J85 NY40-J85 WY51-J85
G25-J87 M27-487 N37-J87 WA47-J87 GG25-J87 MM33-J87 NN40-J87 WW51-J85 | GY25-J87 | MY33-J87 NY40-J87 WY51-J87
500 i G25-J95 M27-J95 N37-J95 WA47-J95 GG25-J95 MM33-J95
= WA47-J97
(G25-C05 M27-C05 N37-C05 W47-CO5 | GG25-C05 | MM33-CO5 | NN40-CO5 | WW51-C05

1t W niektérych przypadkach osefki inne, niz rekomendowane moga honowaé szybciej lub mie¢ wiekszg zywotnos¢. Przy obrébce wigkszej serii bardziej ekonomicz-
nym rozwigzaniem moze okazacé sie zastosowanie osetek o stopien twardszych, diamentowych lub CBN. Jezeli osetki zuzywajg sie zbyt szybko nalezy zastosowac
osetke twardsza. Jezeli osetka nie usuwa materiatu nalezy zastosowac¢ osetke bardziej migkka. Ogdlna zasada: do twardych materiatow stosowa¢ migkkie osetki, a do

migkkich materiatow stosowac¢ twarde osetki; nieréwny otwdér wymaga wstepnego uzycia twardych osetek z duzym ziarnem.

Oselki teflonowe

Szczotki Plateau

Oselki przeznaczone sg do naniesienia na

powierzchnie cylindra sprezarki cienkiej warstwy PHT Szczotki Plateau

Zestawy osetek teflonowych

teflonu w celu zapewnienia lepszych warunkéw Zakres $rednic ) Szczotki PHT do glowic AN, ANR, GNH, GNR. Zaleca sig stoso-
wspdtpracy z teflonowymi pierscieniami tlokowymi mm in 4 Osefki 8 Osetek Wa”"; S.ZCtZOtketk w OSHF”'mﬁt?p'lethO”"""a”'a' aby
8 . uzyskaé strukture powierzchni plateau.

Katalogowe oselki teflonowe sg dostepne dla ¥ r

glowic serii AN i ANR za$ dla glowic SN(SNR) i 64-84 | 2.5-33 ﬁﬁiﬁiﬁi@ fﬂiﬁiiggg ot

JN(JNR) wystepujg na zamdwienie specjalne. 84-107 | 3.3-4.2 NG -XBZ T -XBZ - Zakres srednic  |Zestaw 4 8 Soarate

Zaleca sig stosowanie osefek teflonowych na 102-142_| 4.0-5.6 0-XB25 O-XB25™ mm in (ziarno 320) | (ziarno 320)

powierzchnie obrabiang wczesniej osetkami 114-1524,0] 4.560 |WA7-XB257 | WY51-XB25 757-96.0 298378 | GG-PHT-732 GY-PHT-732

o ziarnistosci 400. Zbieg honowania nalezy + Na specjalne zamoéwienie - skontaktuj si¢ z 96,0-118,9| 3.78-4.68 MM-PHT-731 MY-PHT-731

prowadzi¢ z matym dociskiem, bez oleju dzialem technicznym Sunnen Polska 113,8-154,4] 448608 | NN-PHT-731 NY-PHT-731
126,5-1524,0] 4.98-60.0 |  WW-PHT-731 WY-PHT-731

honowniczego(na sucho) wykonanujgc od o$miu
do dziesigciu skokéw gtowicy honujacej.
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P-

Sterowniki honownikow serii K,

Sterownik P-200

Sterownik P-200 przeznaczony jest honowania krétkich otworéw honowni-
kami serii K, Y z zastosowaniem napedu ruchu obrotowego pochodzgcego
z wiertarki stotowej. Sterownik zapewnia swobodne przemieszczanie

sie honownika tylko w ptaszczyznie prostopadtej do osi honownika(nie
wystepuje przegub cardana).

1B§O/ P-200

L, BAL, AK, JK, Y

Zakres srednic:
4,70 mm — 35 mm
.185"-1.375"

Zdjecie przedstawia sterownik
P180, tacznik PK12A i honownik
serii BL12 Zdjecie przedstawia ster-
ownik P200, tacznik PK16

i honownik serii K16

Sterownik P-180°

Sterownik P-180 umozliwia honowanie manualne z zastosowaniem narzedzi
serii K, BL, L, Y. Do zamocowania honownika w sterowniku niezbedny jest
odpowiedni fgcznik(tabela ponizej)

Sterownik jest standardowo wyposazony w dwie koncéwki 7mm i 10mm oraz
dodatkowy przegub, gdyby zrédtem napedu byta wiertarka stotowa.

Dobor zestawu do honowania otworu z zastosowaniem sterownika P-180 lub P-200

Kompletne narzedzie P-180 lub P-200 sktada sie z pozycji 1-6

Zakres srednic 1 Head chznlk Honownik
185" -1.375" and N N
Driver K, BL,| Honowniki Y | Honowniki |Honowniki L
mm in AK,BAL JK |
4,70-6,22 | .185-.245 PSK6-A* NA NA NA . - ) ]
4,706,22 | .185-.245 PK6-A NA | LN-3590A | LN-3590A Ivl;lg;nu_ Oselka @::,{,::igz
6,22-7,82 | .245-.308 PK8-A | PK8-A |LN-3608A | LN-3608A L
7,82-9,40 | .308-.370 PK10-A | PK10-A | LN-3608A | LN-3608A Jaca
9401257 | 370-495 | P-180 | PK12-A | PK12-A | LN-3702A | LN-3658A
12,57-15,72 | 495-.619 lub PK16-A | PK16-A | LN-3703A | LN-3690A
15.72-18.90| 619-744 | P-200 | PK20-A | PK20-A | LN-3704A | LN-3692A
18,90-19,69 | .744-.775 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A | LN-3692A
19,69-26,19 | .775-1.031 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A | LN-3692A
26,19-31,75 |1.031-1.250 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A | NA
[3175-34.93 [1 250-1 375 NA PAK20-A NA NA

* Tylko dla honownikéw serii PSK
** Dobér z katalogu narzedzi do honowania Sunnen

GGN-150

Sterownik

B ]
Zakres srednic:

79 mm — 98 mm
.744"-3.875"

Sterownik GGN-150 wraz z honownikiem
2H-P28-2500WG

Sterownik GGN-150 przeznaczony jest do honowania manualnego z zas-
tosowaniem honownikéw serii AK. P20. P28. Zalecana minimalna $rednica
honowanego otworu wynosi 19mm za$ dtugos$¢ otworu powinna by¢ réwna
co najmniej potréjnej srednicy.

Sterownik GGN-150 zapewnia rozsuwanie osetki, regulacje sity jej docisku
do materiatu oraz zwinigcie osetki podczas wyjmowania honownika z otwo-
ru. Standardowe wyposazenie obejmuje tuleje mimosrodowg LN-0116A.
Zalecane jest stosowanie elektrycznego lub pneumatycznego napedu z
uchwytem wiertarskim o wielkosci 13mm i predkosci obrotowej w zakresie
275-450 (1/min).

Do skompletowania gotowego do pracy zestawu nalezy wybrac¢
nastepujace elementy:

1. Sterownik GGN-150

2. Honownik wraz osetkg i podeszwg prowadzacg 3. Przegub AN-70 i szybko
ztgczke AN-80 jezeli GGN-150 bedzie zamocowany we wrzecionie wiertarki
stotowej lub stupowe;j.
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Akcesoria do gtowic honujacych

Przegub Cardana

Przegub Cardana powinien by¢ zastosowany w przypadku gdy zrédtem
napedu gtowicy honujgcej jest wrzeciono wiertarki stotowej lub stupowe;j.

AN-70
Przegub zalecany jest do gtowic SNJ10, SN-75, JN-95

AN-70 znajduje sie w wyposazeniu standardowym gtowic SNR180 i JNR-210.

peefFS R )

AN-670
Przegub zalecany jest do gtowic AN-112 i AN815
AN-670 znajduje sie w wyposazeniu standardowym gtowicy ANR-275.

Szybkoztgczka

Szybko ztgczka umozliwia szybkie roztgczenie gtowicy honujgcej ze zrodtem
napedu do wyjecia narzedzia z honowanego otworu w celu jego pomiaru i
ponownego jej potgczenia w celu kontynuacji honowania.

AN-80
Szybko ztgczka zalecana jest do gtowic SN-75, JN-95 , SNR180, JNR-210

AN-85
Szybko ztgczka zalecana jest do glowic AN-112, AN815, ANR-275.
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AN-1055 Naped elektryczny (220V, 50Hz)
(Zestaw nie zawiera wtyczki)

AN-1060 Naped elektryczny (115v, 60Hz)

Wolnoobrotowy naped elektryczny AN-1055/1060 jest przeznaczony do
pracy z gtowicami AN815 i ANR275. Nominalna predko$¢ obrotowa wyno-
si 165 obr/min. Zaleca sie jego stosowanie do obrobki otworéw o $rednicy
wiekszej od 127mm. AN-1055/1060 wyposazony jest w szybko ztgczke,
zestaw koncéwek AN-87 i AN97 oraz ramie stuzace do odbioru momentu
obrotowego.

Do obrobki otworéw o $rednicach mniejszych niz 127mm zaleca sig stoso-
wanie napedéw o mniejszej masie i wiekszej predkosci obrotowe;.

Naped ruchu obrotowego gtowicy honujacej

Uniwersalne gtowice honujgce Sunnen mogg by¢ napedzane przy

pomocy wolnoobrotowego napedu elektrycznego lub pneumatycznego (
wiertarki reczne, wiertarki stotowe, promieniowe).

AN-1075 Regulator predkosci

obrotowej
(nie wystepuje dla zasilania 50Hz)

Predko$¢ nominalna napedu AN-1060, ktéra
wynosi 165 obr/min. jest odpowiednia do
wydajnego honowania otworu o $rednicy

maksymalnej okofo 203mm. Regulator
AN-1075 umozliwia zmniejszenie obrotow
napedu i efektywng obrébke wiekszych
srednic. Regulator zapewnia staty moment
obrotowy przy zredukowanych obrotach. Nalezy pamigta¢ o gorszych
warunkach chtodzenia napedu ze zredukowang predkoscig. Zredukowanie
obrotéw o wiecej niz 1/2 wielko$ci nominalnej moze skutkowac prze-
grzaniem napedu. Regulator AN-1075 umozliwia bezpieczne obnizenie
obrotéw napedu AN-1060 do 82 obr/min i efektywne honowanie otworu o
$rednicy max. okoto 380mm.




Dane techniczne

System oznaczenia osetek i oczekiwane chropowatosci powierzchni

K8 — A 5 7 Rodzaj scierniwa Wielkos¢ ziarna Twardos¢ osetki
. . . A - Tlenek aluminium ;: ;8 g' ggg :13: Migkka
Seria I'Qo_dza! Ziarno Hard- C, J - Weglik krzemu 3 100 0: 200 s
scierniwva ness DM, DR, DV - Diament 4 150 80- 800 7.
NM, NR - CBN 5. 220  90- 900 9-
6- 280 10- 1000 11-
7- 320 00- 1200 13-
15- Twarda

Uwaga: W przypadku koniecznosci zastosowania osetki o innej specyfikacji skontaktuj sie z dziatem technicznym Sunnen Polska

Oczekiwane chropowatosci powierzchni (um)R,

Materiat Rodzaj scierniwa Wielkos¢ ziarna
| 220 | 280 | 320 | 400 | | 600 | 1200

Tlenek aluminium/ -
Stal twarda Weglik krzemu 0,65 0,50 0,45 0,30 0,25 0,12 0,08 0,03
CBN - 11,40%2,00 1,15 1,00 0,70 - 0,50 - 0,18 | 0,05
Tlenek aluminium/ " " N "
Stal miekka Weglik krzemu 2,00 - 0,901,40| 0,65 |0,50*0,90 | 0,40 |0,18%0,25|0,10*0,20| 0,05
CBN - 11,60%2,50 - 1,25%2,00 - - 0,65 - 0,40 | 0,12
Zeliwo Weglik krzemu 2,50 - 0,751,00| 0,50 0,30 0,25 0,15 0,12 0,08
Diament - - - 2,00 - - 1,27 - 0,50 | 0,30
Aluminum, Weglik krizemu | 4,30 - 2,00 1,40 085 |070| 0440 030 [0,05
Brass, Bronze
Weglik spiekany Diament - - 0,75 0,50 - - 0,18 - 0,08 | 0,03
Ceramika Diament - - 1,27 1,00 - - 0,50 -
Szkio Diament 2,40 1,80 0,75

Wzér okreslajacy minimalny konieczny naddatek

Przeliczenie wartosci chropowatosci wyrazonej w ..m na mm”.

Ra..mx40=Ra ... Chropowatosé¢ —(um) R,

Przed honowaniem - po honowaniu _ Minimalny konieczny
100 naddatek (mm)

* Mniejsza warto$¢ dotyczy mocy napgdu mniejszej od 0,75 kW.
Przykad: chropowato$¢ poczatkowa = 1.25 pm; chropowato$¢ wymagana = 0.25 ym

125-025 _
T 0.01 mm

Oczekiwane chropowatosci powierzchni (u”)R,

Materiat Rodzaj scierniwa Wielkos¢ ziarna
280 320

Tlenek aluminium/
Stal twarda Weglik krzemu
CBN - 55*80 45 40 28 - 20 - 7 2
Tlenek aluminium/ N " " "
Stal miekka Weglik krzemu 80 - 35*55 25 20*35 16 710 4*8 2
CBN - 65100 - 50*80 - - 25 - 16 5
. Weglik krzemu 100 - 30*40 20 12 10 6 5 3
zeliwo Diament - - - 80 - - 50 - 20 | 12
Aluminum, Weglik krzemu | 170 | - 80 55 33 |27 | 16 12 2
Brass, Bronze
Weglik spiekany Diament - - 30 20 - - 7 - 3 1
Ceramika Diament - -
Szkio Diament

Przeliczenie warto$ci chropowato$ci wyrazonej w ..m na mm”. Wz6r okreslajacy minimalny konieczny naddatek
Ra..mx40=Ra ...

Chropowatos¢ —(pm) R,

Przed honowaniem - po honowaniu _ Minimalny konieczny
100 naddatek (mm)

Przykad: chropowato$¢ poczatkowa = 1.25 ym; chropowato$¢ wymagana = 0.25 ym

125-025 _
o0 — 0.01 mm
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